BESTSELLER

NARZEDZIA ITA TOOLS
DO OBROBKI HPL

Frezowanie dedykowane
do ptyty HPL

D | L s DIAH SYMBOL :
o o vt it z . a o @ www.ita.tools
40 14 75 20 2+2 4,0 Negatyw FDP.40.014.20.0SR

22 15 80 20 3 4,0 Neutral FDJ.22.015.20.0SR

MADE IN

12 15 70 12 3 8t5 Poz.-Neg.-Neu. DT3.12.015.12.0DR

8 20 70 12 2+1 & Poz.-Neg. DTS.08.020.12.0DR

12 25 80 12 2+ : Poz-Neg. X99.12.025.080.12PR

Wskazane produkty sa podane jedynie jako rekomendacja, oparta na podstawie doswiadczenia ekspertow i przeprowadzonych testow. Ostateczny sposob obrobki materiatu i dobor narzedzi pozostaje wytacznie po stronie uzytkownika.
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SERIA PA1

SERIA DSA | do pilarek panelowych SERIA DSA | do pilarek formatowych
- Zeby z weglikow spiekanych HM: wysoka trwatos¢ - Ptytki DIA: wysoka twardos¢

- Usztywniony korpus: redukcja drgan i cicha praca - Dobra zywotno$¢ w stosunku do ceny
- Negatywny kat natarcia: wieksza kontrola ciecia

- Cze$¢ modeli z powtoka chromowo-niklowa - Cze$¢ modeli z powtoka chromowo-niklowa
- Idealne do maszyn CNC: doktadnos¢ i powtarzalnos¢ - Idealne do ciecia ptyt HPL Compact + Idealne do ciecia ptyt HPL Compact

Wskazane produkty sa podane jedynie jako rekomendacja, oparta na podstawie doswiadczenia ekspertow i przeprowadzonych testow. Ostateczny sposb obrabki materiatu i dobor narzedzi pozostaje wytacznie po stronie uzytkownika.

- Ptytki DIA: wysoka twardos¢
- Dobra zywotno$¢ w stosunku do ceny



Ciecie ptyt HPL

Pity i frezy do elektronarzedzi

Frez SY26.XR
* Frez dwuostrzowy, prosty D | L S SYMBOL
« Wyrzut widra w bok mm mm mm mm RH
8 15 60 8 SY26.08.015.060.08XR
« Polerowany rowek wiérowy zapobiega
przywieraniu materiatu
+ Powtoka NaDiA
- Zastosowanie: ciecie, frezowanie
obwiedniowe, rowkowanie
Pity z powtoka chromowa 281 \/ R(I-)\II_\JSG;E
.
ORANGE CHROME®
+ Powtoka chr.omowa .z:fbezplecz'a pite . D F Otwory K P . .
przed korozja, zmniejsza wspétczynnik mm mm dodatkowe z mm mm SYMBOL
tarcia i przywierania urobku 160 20 2/6/32 52 18 12 | 5°Neg. | TCG 281.761.52H
. Naueua antyw|bracy]ne Wype{mone 165 20 2/6/32 52 1,8 1,2 -5° Neg TCG 281.766.52H
poliuretanem zapewniaja wyciszenie 168 20 2/6/32 52 1,8 1,2 -5° Neg. TCG 281.768.52H
i wieksza stabilnos¢ pracy 190 30 2/7/42 54 2,6 18 e TCG 281.790.54M
. 210 30 2/7/42 60 2,6 16 -3° Neg. TCG 281.810.60M
- Geometria zeba dostosowana i
do pracy z ultratwardymi materiatami 216 30 2/7/42 b4 2,6 16 -3° Neg. TCG 281.816.64M

Wskazane produkty sa podane jedynie jako rekomendacja, oparta na podstawie doswiadczenia ekspertow i przeprowadzonych testow. Ostateczny sposdb obrobki materiatu
i dobor narzedzi pozostaje wytacznie po stronie uzytkownika.
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Dbamy o Twoje narzedzia
SERWIS NARZEDZI

Zeskanuj kod
i zat6z konto B2B

Ostrzenie pit tarczowych HM

e Kazdorazowe ostrzenie po 2 powierzchniach z natarcia
i przytozenia, co daje mozliwosc zwiekszenia ilosci ostrzen
® Zachowanie geometrii zeba do ostatniego ostrzenia
e Zakres $rednic ostrzonych pit od $80 do (#1840 mm
e (Qstrzenie z minimalnymi koniecznymi naddatkami dzieki analizie wykruszen

Ostrzenie wiertet HM

e (strzenie w kapieli olejowej: brak przegrzewania i mikropeknig¢
e Zachowanie oryginalnych katow ostrza

e Ostrzenie na maszynach sterowanych numerycznie

Ostrzenie gtowic DIA

e Ostrzenie wszelkich rodzajow gtowic dwoma ostrzami PCD

e ABLACJA LASEROWA - innowacyjna metoda ostrzenia ITA TOOLS
e ELEKTROEROZJA i podbieranie korpusow

e Regeneracja petnego zakresu zebow PCD

o (strzenie z minimalnymi koniecznymi naddatkami dzieki analizie
HELICHECK Walter® - pomiary 3D

Ostrzenie frezow DIA

"x ! e (Qstrzenie wszelkich rodzajow frezow dwoma ostrzami DIA
{\ﬂ { 6{\ I I L‘m ® ABLACJA LASEROWA - innowacyjna metoda ostrzenia ITA TOOLS
f | N * 3 e ELEKTROEROZJA i podbieranie korpusow

3 % : ® Regeneracja petnego zakresu zebow DIA

& ol = |3

® (strzenie z minimalnymi koniecznymi naddatkami dzigki analizie
HELICHECK Walter® - pomiary 3D

Ostrzenie frezow VHM

® Petne ostrzenie narzedzi VHM (rowniez ksztattowych i powlekanych)
® Precyzyjne szlifowanie

e Naktadanie powtok
e Pomiary 3D - HELICHECK Walter®

Ostrzenie ptytek i ostrzy HM

o e Ostrzenie z zachowaniem kata i bez mikropeknig¢
g . . . .
b 2 o Kapiel olejowa = maksymalna zywotnos¢
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